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1. Ruckstandsverbrennungsanlage der BASF InfraService & Solutions Lausitz

GmbH

Eine sichere und umweltgerechte Abfallentsorgung ist Grundvoraussetzung fir den ord-
nungsgemalen Betrieb von Chemieanlagen.

Aus diesem Grund verfugt der Standort Schwarzheide Uber eine Ruckstandsverbren-
nungsanlage, die nicht verwertbare eigene Abfélle und Abfélle Dritter entsorgt.

Die Verbrennungsanlage befindet sich auf dem Werksgelande der BASF InfraService &
Solutions Lausitz GmbH in Schwarzheide im Blockfeld F 600.

Die Anlage ist Uber die Autobahn Berlin - Dresden (BAB 13), Abfahrt Schwarzheide so-
wie Uber die B 169, Abfahrt Schwarzheide, zu erreichen. Die Einfahrt fir LKW erfolgt
Uber das Tor 4. Weiterhin steht ein Gleisanschluss zur Verfigung. Die schienengebun-
dene Anlieferung von Kesselwagen zur RVA erfolgt iber den Bahnhof Ruhland durch die
Eisenbahnlogistik der BASF InfraService & Solutions Lausitz GmbH.
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2. Anlagenbeschreibung

Die Verbrennungsanlage dient der Beseitigung von festen, flissigen, pastdsen und in
Behaltern gefassten gasfoérmigen Abféllen. Sie ist fur eine thermische Leistung von 30t/h
Dampfproduktion ausgelegt.

Die Aufgabe von Abféllen in Kleingebinden erfolgt tber die Stickgutdosierung. Fliissig-
keiten werden Uber ein Tanklager oder aus Tankcontainer direkt in den Feuerungsraum
der Anlage eingedist. Pumpfahige Schlamme gelangen uber Dickstoffpumpen und
Schlammlanzen aus Tanks in die Verbrennungsofen.

Die Verbrennung erfolgt in zwei Drehrohrdfen jeweils mit Nachbrennkammer bei Tempe-
raturen grof3er 850 °C als Normaltemperaturverbrennung bzw. grof3er 1000 °C als ge-
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nehmigte Hochtemperaturverbrennung entsprechend den Festlegungen der 17. BIm-
SchV.

Das Rauchgas aus beiden Drehrohren wird nach Energieauskopplung im Abhitzekessel
Uber einen Verdampfungskuihler, Reaktor und eine 2-stufige Wasche gereinigt (trockene
bzw. quasitrockene Rauchgasreinigung) und anschlie3end katalytisch entstickt.

Technologisches Schema RVA:
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3. Leistungsangebot

Neben der Entsorgung von innerbetrieblich anfallenden Rickstanden besteht das Ange-
bot, auch Abfélle von externen Abfallerzeugern in der Verbrennungsanlage sach- und
umweltgerecht zu entsorgen.

Die BASF InfraService & Solutions Lausitz GmbH, der Betreiber der Verbrennungsanla-
ge, sichert die ordnungsgemalfe Entsorgung der Abfélle. Die Verbrennungsanlage ist als
Entsorgungsfachbetrieb nach 8 56 und 8 57 KrwG in Verbindung mit der Entsorgungs-
fachbetriebsverordnung fir die Abfallbeseitigung (D 10), unter bestimmen Vorausset-
zungen fur die Abfallverwertung (R01) sowie Lagerung zertifiziert.
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4, Organisatorische Abwicklung

Die Entsorgung von Abféllen der BASF InfraService & Solutions Lausitz GmbH wird ent-
sprechend interner Regelungen durchgefuhrt.

Ansprechpartner:  BASF InfraService & Solutions Lausitz GmbH
Entsorgungsmanagement
Dr. Matthias Krejca
01986 Schwarzheide
Telefon: 035752-6 2451
E-Mail: matthias.krejca@basf.com

Die Annahme externer Abfélle erfolgt entweder direkt Gber das Entsorgungsmanagement
oder in Kooperation mit Vertragspartnern.

Nach Vorliegen der abfallrechtlichen und vertraglichen Voraussetzungen werden die Ab-
falle nach vereinbarten Terminen angenommen. Die Anmeldung sollte ca. 1 Woche vor
der beabsichtigen Anlieferung beim Entsorgungsmanagement erfolgen. Die Annahme
von Abfallen erfolgt in Ladezeitfenstern. Dabei ist zu beriicksichtigen, dass in Abhangig-
keit von der Ubernahmemdéglichkeit Standzeiten von ca. 48 h entstehen, wenn eine Di-
rektverbrennung aus dem Tankcontainer erfolgt. Bei technischen Stérungen, die einer
Ubernahme der Lieferung entgegenstehen, behalt sich die BASF InfraService & Soluti-
ons Lausitz GmbH einen Ricktritt vom vereinbarten Termin entsprechend der jeweiligen
vertraglichen Regelung vor.

Bei Anlieferung per Bahn ist der Wechsel des Beftrderers auf die Eisenbahnlogistik der
BASF InfraService & Solutions Lausitz GmbH ab Bahnhof Ruhland zu bertcksichtigen.
Die Verwiegung fur StralRenfahrzeuge wird auf einer offentlichen Straldenwaage bzw.
Kleincontainerwaage in der BASF InfraService & Solutions Lausitz GmbH durchgefuhrt.
Fur Bahnkesselwagen steht eine Gleiswaage zur Verfliigung.

Der Fahrzeugfiihrer muss bei der Anlieferung die gesetzlich vorgeschriebenen Begleit-
papiere mitfihren bzw. vorweisen. Die Sicherheitshinweise zum Betreten des Werksge-
landes der BASF InfraService & Solutions Lausitz GmbH sowie die Festlegungen fir
Kraftfahrer im Be- und Entladeverkehr sind entsprechend beigefligtem Merkblatt fir
Kraftfahrer (siehe Anlage) einzuhalten.

5. Grundsatze bei der Anlieferung von Abfallen in der Riickstandsverbren-
nungsanlage

Der Abfallerzeuger ist verantwortlich dafir, dass die angelieferten Abfélle der Deklaration
des Abfalldatenblattes entsprechen. Abfalle, die nicht der Deklaration entsprechen, wer-
den nach Rucksprache mit dem Abfallerzeuger zurtickgewiesen.

Bitte beachten Sie die Regelungen It. Energiesteuergesetz fur Abféalle sowie Auflagen fur
Stoffe, die der Handelskontrolle unterliegen.
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Es ist sicherzustellen, dass Gegenstande, die eine Beschadigung von Anlagenteilen in
der Ruckstandsverbrennung verursachen konnen, z.B. Metallschrott, Flansche, Schrau-
ben nicht in den Gebinden enthalten sind. Fihrt ein nicht deklarationsgerechter Abfall zu
einem Ereignis, Schaden oder Mehraufwand, kdnnen die entstehenden Kosten dem Ab-
fallerzeuger belastet werden.

6. SicherheitsmalBhahmen und Kennzeichnung von Transportbehdaltern und Ab-
fallgebinden

Die Transportbehéltnisse bzw. Fahrzeuge sind entsprechend den giltigen Transportvor-
schriften und den Abfalleigenschaften auszuwéahlen sowie zu sichern und zu kennzeich-
nen. Die gesetzlichen Vorschriften zu Minimal- und Maximalbeladungen / Fillgraden der
Container sind einzuhalten.

Bei Stuckgutanlieferung sind folgende Angaben auf jedem Gebinde erforderlich:

e Abfallerzeuger
e Bezeichnung und Abfallschlissel (intern zusatzlich Riickstandsnummer)

e Gefahrgut-/Gefahrstoffkennzeichnung

Bei Gebinden mit unterschiedlichen Inhaltsstoffen (z. B. Laborchemikalien), die einer
Abfallschlisselnummer und Rickstandsnummer zugeordnet werden, sind eine Durch-
nummerierung der Einzelgebinde und die Ubergabe einer Packliste, die eine Identifizie-
rung des Gebindeinhaltes zulasst, erforderlich. Stoffe, die miteinander reagieren kbnnen,
sind in getrennte Gebinde zu verpacken. Um eine zigige Abfertigung zu ermdglichen,
bitten wir um Ubersenden der Packlisten 3 Tage vor der Anlieferung.

Glasflaschen mussen transportsicher in Gebinde (als Umverpackung) verpackt sein. Die
Umverpackung ist mit ausreichend Full- oder Inertmaterial auszuftllen.

Stoffe in Einzelverpackungen, die nach GHS mit dem Piktogramm 06 und einem der H-
Satze H300, H310 oder H330 gekennzeichnet sind, missen in eine BAM-geprifte Um-
verpackung eingestellt werden.

In jedem Falle muss gewahrleistet sein, dass die Abfélle nicht zu unkontrollierten Reakti-
onen (Druckaufbau, Niederschlagsbildung, Verfestigung u. a.) fuhren.

Die Entladung und die Ubernahme von Abféallen erfolgt nur nach vorheriger Einweisung
durch das Personal der Ruckstandsverbrennungsanlage der BASF InfraService & Soluti-
ons Lausitz GmbH.
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7. Annahmebedingungen

7.1 Angaben zum Abfall

In der Rickstandsverbrennungsanlage kénnen grundséatzlich alle Abfalle entsorgt wer-
den, die in der als Anlage beigefugten aktuellen Positivliste aufgefihrt sind (siehe EfB-

Zertifikat).

Fur die Bewertung der Ubernahme benétigen wir die Angaben zu den folgenden Werten

bzw. Gehalten:

e Konsistenz (fest, flussig, pastds, gasformig)

e Heizwert

e Glihrickstand bei 550 °C

e Schwermetalle (Arsen, Antimon, Blei, Cadmium, Chrom, Kupfer, Kobalt, Mangan, Ni-

ckel, Quecksilber, Thallium, Vanadium, Zink, Zinn)

¢ Halogene organisch und in Summe (Fluor, Chlor, Brom, Jod)

e pH-Wert

e Schwefel, Stickstoff, Phosphor, Bor

o Alkalimetalle (Natrium, Kalium), sofern relevant auch die anderen Alkalimetalle

e Flammpunkt

e Viskositat bei Flussigabfallen unter Beriicksichtigung der Ubernahmetemperatur (au-

Ber in Kleingebinden/Kanistern)

¢ Feststoffgehalt und Partikelgréf3e bei Anlieferungstemperatur (auf3er in Kleingebin-

den/Kanistern)

e Gefahrstoffeinstufung und Kennzeichnung

e Einstufungsrelevante Gefahrstoffe bzw. wesentliche Bestandteile

e Angaben zur Stabilitdt und Reaktivitat

¢ Bestandigkeit gegentiber Werkstoffen / Rohrleitungsmaterialien / Dichtungen

Weitere Angaben werden abhangig von Menge und Ubernahmeform bei Bedarf zusatz-

lich abgefragt.

Der Quecksilber-Gehalt der Abfalle darf grundséatzlich 5 mg/kg nicht Uberschreiten.

Angelieferte Abféalle durfen die in der Grenzwertliste aufgefihrten Grenzwerte an Schad-
stoffkonzentrationen nicht tGberschreiten, aul3er es gibt eine separate Vereinbarung dazu
(siehe Anhang: Grenzwertliste fir Schadstoffe).
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Beim angelieferten Abfall darf keine sich von der Umgebung abhebende Radioaktivitat

messbar sein.

Mit der Ubernahme des Abfalls wird festgelegt, welche Parameter und wie die Parameter

vor Annahme bestimmt werden.

Die Annahme extrem entziindbarer (Flammpunkt < 23 °C und Siedebeginn < 35 °C) so-
wie explosionsgefahrlicher und explosionsfahiger Abfalle ist separat abzustimmen. Ent-
sprechendes gilt fur elementare Halogene, Alkalimetalle, sonstige hochreaktive Stoffe
sowie Asbest, KMF-haltige Abfalle, Fliissiggase und Abfalle mit erhéhten Strahlenwerten,

sofern sie dem Abfallrecht unterliegen.

Auf Anforderung sind fur erforderliche Analysen und die Durchfihrung von Testverbren-
nungen Abfallproben in zu vereinbarenden Mengen/Verpackungen zu tbergeben.

7.2. Anlieferungsformen

Die Ubernahmemdglichkeiten fur Abfalle sind in der Ubersicht unter Pkt. 7.2.3.5 zu-

sammengefasst.

7.2.1 Flussige Abfalle

Die angelieferten Flissigabféalle (auf3er Stilickgut) sollen bei Anlieferungstemperatur
pumpfahig sein, d. h. eine Viskositat von 100 mPa-s nicht tGberschreiten und einen pH-
Wert > 6 (Ausnahme: heizwertarme wassrige Abfélle fur Sammeltank pH-Wert > 5) auf-

weisen.

Anlieferungsformen:

e Eisenbahnkesselwagen

¢ StraRentankfahrzeuge

e Tankcontainer

e Saugwagen

e Druckcontainer (Auslegungsdruck min. 3 bar)

¢ Rohrleitung (Anlagen am Standort)

e Kanister, Hobbocks, Kleinfasser (siehe Stickgut)
e IBC
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7.2.2 Pumpfahige hochviskose sowie feste rieselfahige (nicht staubende) Abfalle
und in Behaltern gefasste Gase

Die Mdglichkeiten zur Annahme o.g. Abfélle sind in einem gesonderten Entsorgungsge-
sprach abzustimmen.

7.2.3  Stuckgut

7.2.3.1 Nicht pumpfahige feste und pastése Stoffe in Kleingebinden (Hobbocks,
Kleinfasser)

Die angelieferten Abfalle sind in Gebinden mit einem Fassungsvermdgen bis 60 | und
Abmessungen von 39,5 x 39,5 x 70 cm zu verpacken.

Bei der Verpackung sind folgende Randbedingungen zu beachten:

e Maximalgewicht pro Gebinde: < 25 kg bei Heizwert < 15 MJ/kg
< 15 kg bei Heizwert > 15 MJ/kg
e keine Uber dem Fillgut stehende Flussigkeit (Einbinden durch inerte Saugstoffe)

e Kleinstmengen sind in Ubergebinden bruchsicher und auslaufgeschiitzt zu verpacken.

7.2.3.2 Flussigkeiten in Kanistern

Fur die Kanister sind die nachstehenden Vorgaben zu berticksichtigen:

e Fir Kanister mit Flussigkeiten > 5 | erfolgt grundséatzlich eine Einzelfallbetrachtung
e Kanister max. 20 | fur nicht brennbare Flussigkeiten bzw. Flammpunkt > 60 °C
e Maximalgewicht pro Kanister: < 25 kg bei Heizwert < 15 MJ/kg
< 15 kg bei Heizwert > 15 MJ/kg
e Kanister max. 10 | fir entziindbare Flissigkeit (Flammpunkt 23 — 60 °C)
e Grundsatzlich Kanister max. 5 | fur leicht entziindbare Flussigkeiten (Flammpunkt
< 23 °C und Siedebeginn > 35 °C)
e Das Verhaltnis von langster zu kiirzester Kante muss < 1,8 betragen, um die Stand-

sicherheit auf den mechanischen Foérdereinrichtungen gewahrleisten.

7.2.3.3. Ruckstellproben, Chemikalien u. &. in Hobbocks
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Fur diese Abfélle in Hobbocks sind folgende Vorgaben zu bericksichtigen:

e max. 5| Flussigkeit

e keine freie Flussigkeit im Hobbock

e Chemikalien, die bei Bruch der Gebinde miteinander reagieren kénnen, sind in ge-

trennten Hobbocks zu verpacken (sortenreine Zusammenstellung)

7.2.3.4 Anlieferungsbedingungen fur Stickgut

Stuckgut ist in stapelbaren Wasserschutzpaletten anzuliefern. Ausgenommen davon sind
medizinische Abfalle in Corletten und Abfalle in Einzelabstimmung mit dem Entsor-
gungsbetrieb.

Auf einer Palette werden nur Abfalle mit gleicher Rickstandsnummer bzw. Vertragsposi-
tion angenommen. Die Gebinde mussen unbeschadigt, dicht verschlossen und frei von
Anhaftungen bzw. Krankheitserregern bei medizinischen Abféllen sein. Au3erdem mus-
sen sie eine ausreichende Stabilitat besitzen, um eine Beschadigung bzw. ein unbeab-
sichtigtes Offnen beim Transport und der Abfallaufgabe auszuschlieRen. Die Gebinde
durfen keine abstehenden Teile (z. B. Henkel, lose Umverpackung) aufweisen, die zu
Verhakungen auf der Forderstrecke in den Ofen fihren kénnen.

Konnen die Bedingungen zum Stlickgut nicht eingehalten werden, sind gesonderte Ab-
sprachen notwendig.
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7.2.3.5. Ubersicht Ubernahmemoglichkeiten

Parameter/Annahmeeinrichtung | Einheit Sz%mm_eltank helzwertarme Sa_mmeltapk NEFEATEE e Direktverbrennung
wassrige Abfalle heilRe Abfalle
Anlieferungsform Rohrleitung, Rohrleitung, Saugwagen,
Saugwagen, Saugwagen, StralRentanker/ITC,
StralRentanker/ITC, StralB3entanker/ITC, Bahnkesselwagen
Bahnkesselwagen Bahnkesselwagen
Entleerungsform Pumpenentleerung Uber Bo- Druckentleerung tber Steigrohr Pumpenentleerung Uber Boden-
denauslauf (Behaltnis muss auf einen max. auslauf
Betriebsdruck pe = 3bar ausgelegt | Druckentleerung tber Steigrohr
sein) (Behaltnis muss auf einen max.
Betriebsdruck pe = 2,5 bar ausge-
legt sein)
Beheizte Teile °C Sammeltank Sammeltank, Entladeleitung,
Entladeleitung Transportgebinde (Warmwasser
oder Dampf, elektrisch)
Die Heizschlangen fir die Behei-
zung mit Warmwasser oder
Dampf bendtigen einen Ausle-
gungsdruck auf 3 barg (3 bar
Uberdruck) und miissen auRen-
liegend sein.
Beheizungstemperatur, max. °C 60 140 25 — 80, einstellbar
Anlieferungstemperatur, max. °C <60 < 140 <90
Heizwert MJ/kg <10 > 20 keine Einschrankung
pH-Wert (wenn anwendbar) >5 > 6 > 6
dynamische Viskositét mPa-s 0,5-100 0,5 — 100 (bei Lagertemperatur) 0,5-100
Alkaligehalt (Summe Na und K) | mol/kg <14 nach Abstimmung nach Abstimmung
separate flissige Phase % < 5 bei Anlieferungstempera- | Einphasig bei Anlieferungstempe- | nach Abstimmung
tur ratur
nicht geldste Feststoffe % <1 bei Anlieferungstempera- | < 1 bei Anlieferungstemperatur 0 bei Anlieferungstemperatur
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tur
Partikelgré3e mm <5 <5 <5
thermische Stabilitat, min. °C 160 240 100 Uber Beheizungstemperatur
Ausschluss reaktive Verbindungen (z.B. reaktive Verbindungen nach Abstimmung
Peroxide, Hypochlorite, Hyd-
roxylamin usw.)
Probe/Annahmeuntersuchung Schadstoffgehalte, Schadstoffgehalte, Schadstoffgehalte,
Mischversuche inkl. DSC- Mischversuche inkl. DSC- nach Abstimmung
Untersuchungen Untersuchungen
Bemerkung Heizwerte <5 MJ/kg ange- Saure Abfalle mit Einzelfallpri-
strebt fung,
gof. Materialtest
Anschliisse fur Ubernahme Produktanschluss Tankwa- Produktanschluss Stutzen DN 50 | Produktanschluss Tankwagen-
genkupplung DN 80 VK mit Flansch kupplung DN 80 VK
Stickstoffanschluss Tankwa- Stickstoffanschluss Stutzen DN Stickstoffanschluss Tankwagen-
genkupplung DN 50 VK 25 mit Flansch kupplung DN 50 VK
Freier bodengleicher Zugang zum
Bodenanschluss notwendig. Der
Bodenanschluss muss ohne Klet-
tern erreichbar sein. Das Fahrge-
stell darf nicht den Zugang zu den
Anschliussen erschweren.

o . . Kleingebinde-Station, IBC-Station .
Parameter/Annahmeeinrichtung | Einheit Direktverbrennung Direktverbrennung Stuckgutaufgabe
Anlieferform Druckcontainer 5 m3 und IBC (1 m3) Kleinfasser, Hobbocks,

1 m3 (ASF) Kanister 5— 10 | u. &.
in Wasserschutzpalette
Entleerungsform Druckentleerung uber Steig- Pumpenentleerung
rohr
(Behaltnis muss auf einen
max. Betriebsdruck pe = 4bar
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ausgelegt sein)
Beheizte Teile °C keine Warmebox (elektrisch) keine
Beheizungstemperatur, max. °C entfallt 40 (60) entfallt
Anlieferungstemperatur, max. °C Umgebungstemperatur 40 (60) Umgebungstemperatur
Heizwert MJ/kg keine Einschréankung keine Einschrénkung keine Einschrankung (Begren-
zung Gebindemenge in Ab-
hangigkeit vom Heizwert, siehe
Pkt. 7.2.3.1 und 7.2.3.2
pH-Wert (wenn anwendbar) > 6 6-9 keine Einschrankung
dynamische Viskositat mPas 0,5-100 0,5 - 100
Alkaligehalt (Summe Na und K) | mol/kg nach Abstimmung nach Abstimmung nach Abstimmung
separate flissige Phase % nach Abstimmung nach Abstimmung nach Abstimmung
nicht geldste Feststoffe % < 1 bei Anlieferungstemperatur | <1 bei Anlieferungstemperatur
PartikelgroRe mm <5 <5
thermische Stabilitat, min. °C nach Abstimmung 100 uber Beheizungstemperatur nach Abstimmung
Ausschluss nach Abstimmung nach Abstimmung nach Abstimmung
Probe/Annahmeuntersuchung Schadstoffgehalte, Schadstoffgehalte, nach Abstimmung, ggf. Muster
nach Abstimmung nach Abstimmung fur Verbrennungsversuch
Bemerkung Entleerung erfolgt ausschlie- | Beheizung abhéngig von IBC- max. Gebindemasse 25 kg,
lich mit Stickstoff-Uberdruck, Zulassung und ggf. Zeitaufwand, max. Abmessungen (B/T x H
wassermischbare Abfélle kon- | offene Handhabung muss maéglich cm) 39,5 x 70,
nen ggf. in Sammeltank Uber- | sein hinsichtlich Ex-/Atem-Schutz Volumen max. 60 I,
nommen werden und Geruch keine hervorragenden Teile,
Flllmenge abhéangig von
Halogenierte organische Verbin- Heizwert, Flammpunkt und
dungen unterliegen einer Einzelfall- | Abbrand-
betrachtung. Fir die Einzelfallbe- /Zersetzungsverhalten ent-
trachtung ist die untere Explosions- | sprechend Angaben unter
grenze (UEG) nétig. Pkt.7.2.3
Anschliisse fur Ubernahme Produktanschluss: Hebelarm-
kupplung Typ A, DN 25
Stickstoffanschluss: Staubli
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Ejarrgmeter/ AE ITECTITE- Einheit | Bromhaltige Riuckstédnde TL4

Anlieferform ITC

Entleerungsform Druckentladung tuber Bodenauslauf

Beheizte Teile °C 60

Beheizungstemperatur, max. °C 60

Anlieferungstemperatur, min. °C 55

Anlieferungstemperatur, max. °C <60

Heizwert MJ/kg 18 -27

pH-Wert (wenn anwendbar) > 6

dynamische Viskositéat mPa's 0,5-100

Alkaligehalt (Summe Na und K) | mol/kg -

separate flissige Phase % 0 bei Anlieferungstemperatur

nicht geldste Feststoffe % 0 bei Anlieferungstemperatur

Partikelgréi3e mm -

thermische Stabilitat, min. °C 70

Ausschluss Abweichung zur angegebenen Zu-
sammensetzung

Probe/Annahmeuntersuchung

Bemerkung

Anschlusse fiir Ubernahme Produktanschluss mit verbauter
Trockenkupplung kompatibel mit
dem Gegenstuck bei der RVA
Stickstoffanschluss Tankwagen-
kupplung DN 25
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Anlagen

Merkblatt fur Kraftfahrer
Zertifikat Entsorgungsfachbetrieb
Grenzwertliste fir Schadstoffe
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